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COUPE D-D

Suivant Course

Qté Chainage

CH1

NE PEUT SERVIR A L'EXECUTION

[ DETAIL A

Faces verticales parfaitement
d'aplomb et redressées avant
installation des portes, en béton

ou agglos pleins, sur toutes les baies.

CALFEUTREMENT

HORS LOT MONTE-CHARGE

[POSITION FOURREAUX |
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|§| %El 2 Fourreaux @80

vers Coffret Technique
en Position A-B-C-D-E ou F

?

ACCE
‘CCS

Si le coffret technique se trouve a I'opposé de la poutre guide,
faire traverser les fourreaux dans la fosse en E ou en F

EOSITION DES

DESCRIPTIF SOMMAIRE

-MONTE-CHARGES A VERIN LATERAL.
-DIMENSIONS PLATEAU: 900x1400.

-CHARGE UTILE: 400 KG.

-VITESSE ASCENSIONNELLE: 0,15 M/S.
-ACCES PAR PORTE BATTANTE UN VANTAIL A
OUVERTURE ET FERMETURE MANUEL
-COMMANDES PALIERES PAR BOUTONS

A PRESSION MAINTENUE.

| TRAVAUX HORS LOT MONTE-CHARGES

AVANT POSE DE L'APPAREIL

[LOT MACONNERIE |

GAINE_
-PERCAGE, EXECUTION CUVETTE, PAROIS ENDUITS LISSES

TOUTES FACES D'APLOMB ET EQUERRAGES RIGOUREUX.

-MISE A NIVEAU DU FOND DE CUVETTE.

-POUR INSTALLATION EXTERIEUR ET RISQUE DE

PENETRATION D'EAU, EVACUATION EAU PLUVIALE

OU RESIDUELLE EN FOND DE CUVETTE.

-DEPART FOURREAUX VERS COFFRET TECHNIQUE. (2 Fourreaux Diam 80)

LOCAL MACHINERIE VENTILE

ETAPES -Dimensions Coffret Technique : H 1800 x P 550 x L 550
CHAINAGES| 1 CoePG G -Espace Libre a prévoir devant coffret technique H2000xP700xL700
PAR RAPPORT| [LOT VENTILATION ]
AU FOND DE FOSSEf} 2 Niv-2 | 2000 v -VENTILATION LOCAL MACHINERIE VERS L'EXTERIEUR DU
CHAINAGES (CH=300 Kg) 3 | wre 2 BATIMENT. ENERGIE A EVACUER 10Kcal PAR UTILISATION.
- [LOTELECTRICITE |
) o .
we - FAUX 4 o | 3500 maxi | | _sRrivEE ELECTRIQUE (TRI + T+ N) ou( Mono+ )
5 | mwif FDOUFG | | puis MOTEUR INSTALLE : Voir Tableau
- -MISE EN PLACE CINTREAU SOUPLE AVEC AIGUILLE
nv.2 || FDou FG POUR ALIMENTATION COMMANDE DE PORTES
6 | Locanre 1310
APRES POSE DE L'APPAREIL
cowant| Mono 220y w | | [LOT MACONNERIE ET AUTRES
Pl 22 Kw -CALFEUTREMENT DES PORTES.
d -CARRELAGE, RACCORD DES SEUILS.
n 12A -REVETEMENT OU PEINTURE.
¢ e0A [LOTELECTRICITE |
g | Fosrour | c - -TABLEAU DE RACCORDEMENT SELON DTU.
-ECLAIRAGE GAINE.

ETAPES :

2- Ht Porte Niv.2 4-Course

1- Position Verin  3- Lg. Flexible (10 ml max.) 5-Ferrage Portes 7- Besoin Electrique

6- Lrg. Gaine 8- Position Fourreaux
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PLAN INDICATIF

BON POUR ACCORD ET MISE EN FABRICATION

Date et cachet :

Signature :

Aucune fabrication de I' appareil ne sera
engagée avant le retour des plans signés.
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Echelle:slc |Tolérances gén.: +/-0,5
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